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Patentiert im Gebiet der Bundesrepublik Deutschiand vom 22. April 1941 an 
Der Zeitraum vom S.Mai 1945 bis einsAlieBlich 7. Mai 1950 wird auf die Pateatdauer nicht angerechnet 

(Ges. v. 15. 7. 51J 
Patehtanmeldung bekaimtgemaciit am 30. Oktober 1952 
Patenterteilung bekanntgemaoht am 23. Juli 1953 



Es sind Korperliohlenbestrahlungslampen vor-. 
geschlagen worden, die mit geringer Leistung be- 
trieben wurden und infplgedessen der kunstlichen 
Kuhlung nicht bedurften. Ein Nachteil dieser be- 

5 kannten Bcstrahiungslampen ist, daB die erforder- 
liche Bestrahlungsdauer wegen der gerin°-en 
Intensitat der Lampe sehr lang ist. Versuche, 
■ Quecksilberhochdrucklampen oder andere Hoch- 
druckmetalldampflampen groBerer Leistung, ins- 

o besondere Lampen mit einer Leistung von mehr als 
30 Watt, vorzugsweise jedoch nicht mehr als 
So Watt, fur diesen Zweck zu benutzen, scheiterten 
daran, daB der verlangte geringe Durchraesser der 
mit einem Gehause gegen Zerbrechen geschiitzteu 

5 Lampe das Anbringen eines Kiihlmantels urn die 
Lampe nicht gestattet 



Dieser Nachteil wird bei der erfindungs- 
gemafien Korperhohlenbestrahlungslampe dadurch 
vermieden, daB die Kuhlung durch in die Korper- 
hdhle eingefiillte Flussigkeit erfolgt 20 

Die Figuren zeigen in zum Teil schematischer 
Darstellung Ausfiihrungsbeispiele der erfindungs- 
gemafien Lampe. Die . Hochdruckmetalldampf- 
entladungslampe i, - bei spiel sweise ' cine Oueck- 
siiberhochdruckentladungslampe mit den beiden as 
durch die Entladung aufgeheizten Gluhelektroden 2, ■ 
ist im Innern eines rohrformigen Gehauses 3 aus 
Metall untergcbracht, das in der Umgebung der 
Lampe mit Offnungen 4 zumAustritt der Strahlung 
versehen ist. Das metallische Gehause bildet zu- 30 
gleich die eine Stromzuleitung. Es ist deshalb bei 5 
mit der Einschmelzfolie der einen Gluhelektroden 
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verlotet. Zur Vereinfachung der Herstellung " ist 
das rohrformige Gehause aus zwei Teilen zu- 
sammengesetzt und bei 6 auf den langeren stark- 
wandigen Teil 7 aufgeschoben und mit diesem ver- 
5 lotet oder verschraubt. Die andere Stromzuleitung 
ist bei 8 mit einem in dem Metallrohr 9 kon- 
zentrisch und isoliert gefuhrten Leiter verbunden. 
Die autferen Enden 10, 11 des zeatralen Leiters 
und des Rohres 9 dienen zum StromanschluB bei- 
10 spielsweise rnittels eines Steckkontaktes. 

Die Zufuhrung der Kuhlflussigkeit erfolgt durch 
das Rohr 12 und die eine Halite des Rohres 7, Aus I 
der schlitzformigen Offhung 14 tritt die Kuhl- 
fliissigkeit in der Richtung des in der Figur an- 
15 gedeuteten Pfeiles in die Korperhohle ein und 
kiihlt die Lampe. Durch die gegenuberliegende 
0ffnungi5, die einen groBeren Schlitz aufweisen 
kann/ tritt die Kuhlflussigkeit nach vollendeter 
Kiihlung in die untere Halfte des Rohres 7 ein und 
20 wird durch das Rohr 13 abgefuhrt. Die Trennung 
der beiden Halften des Rohres 7 erfolgt durch die 
Trennwand 16. 

Es ist unter Umstanden zweckmaBig, einzelne 
der Offnungen 4 des Gehauses 3 durch auswechsel- 
25 bare oder verstellbare Vorrichtungen verschliefibar 
auszubilden, falls bei einer Anwendung nur eine 
einseitige oder eine ungleichmafl ige Bestrahlung er- 
wunscht ist, 

Bei dem Aus fun rungsbei spiel nach Fig. 2 ist die 

30 Lampe in einem Gehause aus nachgiebigem Werk- 
stoff, vorzugsweise aus Gummi, untergebracht, um 
die Einfuhrung in schwer zugangtichen Korper- 
hohlen, beispielsweise den Magen, zu erleichtern. 
Zu diesem Zweck ist der den Brenner enthaltende 

35 Metallteil 3 mit einem aus nachgiebigem Werkstoft 
hergestellten Teil 17 verbunden. Zur Erhohung der 
Festigkeit kann der Metallteil 3 mit einem Rand 
18 versehen sein, der in eine entsprechende Ver- 
tiefung des nachgiebigen Werkstoffes eingreift. Es 

40 ist unter Umstanden zweckmaBig, einen nach- 
giebigen Werkstoft zu verwenden, der nach dem 
Einbetten der Stromleitungen und der Herstellung 
der Verbindungen mit dem Lampen gehause 3 bei- 
spielsweise durch Erwarmen oder durch Entzug 

45 eines Losungsmittels oder durch eine innere Um- 
wandlung vom fliissigen oder breiigen Zustand in 
einen Zustand ubergeht, der dem des Gummis etwa 
entspricht. In dem nachgiebigen Werkstoft* 17 sind 
zwei Kanale fur die Zu- und Ableitung der Kuhl- 

50 fiiissigkeit mit den Offnungen 19, 20 vorgesehen 
und die beiden Stromleiter eingebettet. Dabei kann 
beispielsweise der Stromleiter 22 zur Erhohung 
der Festigkeit des rohrformigen Teiles der Lampe 



als Wendel ausgebildet werden. Am auBeren Ende 
ist der Teil aus dem nachgiebigen Werkstoft* 17 mit 55 
einem aus PreBstoff oder Metal 1 besteh enden Ab- 
schluBkorper 23 verbunden, an dem auch die 
StromanschluBkontakte io f 11 und die Rohre 12, 
13 fiir die Zu- oder Ableitung der Kuhlflussigkeit 
angebracht sind. 6 0 

'Dadurch, daB bei der erfindungsgemaBen Korper- 
besbrahlungslampe ein fortdauernder Ersatz der 
erwarmtea Kuhlflussigkeit durch kalte moglich ist, 
besteht nicht die Gefahr, daB die in der Korper- 
hohle befindliche Kuhlflussigkeit schon nach einer 65 
verhaltnismafiig kurzen Bestrahlungszeit so warm 
wird, daB die Bestrahlung- unterbrochen werden 
muB. 
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1. Korperhohlenbestrahlungslampe, dadurch 
gekennzeichnet, dafi sie aus einer Hochdruck- 
entiadungslampe, vorzugsweise Ouecksilber- 
hochdruckentladungslampe mit einer Leisrung 75 
von mehr als 30 Watt, vorzugsweise jedoch 
nicht mehr als 80 Watt, besteht, deren Kiihlung 
durch in die Korperhohle eingefuilte Fiiissig- 
keit erfolgt. 

2. Korperhohlenbestrahlungslampe nach 'An- 80 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Lampe in einem rohrformigen Gehause aus Me- 
tal! oder einem nachgiebigen Werkstoft, vor- 
zugsweise Gummi, untergebracht ist, in dem 
die Stromzuleitungen und die Rohrlekungen 85 
zum Fullen der Korperhohle mit Kuhlfliissig- 
keit bz.w. zum Entleeren der Korperhohle vor- 
gesehen sind. 

3. Korperhohlenbestrahlungslampe nach An- 
spruch2, dadurch gekennzeichnet, daB das Ge- go 
hause der Lampe aus Metall besteht und die 
eine Stromzuleitung bildet. 

4. Korperhohlenbestrahlungslampe nach An- 
spruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dafi 
das Gehause in der Umgebung der Lampe er- 95 
forderlichenfalls terhveise verschlieflbare Oft- 
nungen zum- Austritt der Strahlung enthalt. 

5. Korperhohlenbestrahlungslampe nach An- 
spruch 2 und folgenden, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Austrittsoftnung des Zuleitungs- 100 
rohres fur die Kuhlflussigkeit so geformt ist, 
daB die Kuhlflussigkeit in die mit Fiiissigkeit 
gefullte Korperhohle in Form eines Strahles 
eintritt, der die Kuhlflussigkeit zunachst in der 
Kuhlflussigkeitsaustrittsoffnung fern gelegene 105 
Teile der Korperhohle fithrt. 
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No. 888 727 

Issued on the basis of the first transitory law of July 8 1949 
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Republic of Germany 

German Patent Office 

A Patent Text, No. 888 727 

Class 2 lg Group 260 1 

Q 93 VUIc/arg 

The patent owner is entitled to claim the inventorship 



Quartz Lamp Company, m.b.H,, Hanau/M 

Body cavity radiation lamp 

Patented in the confines of the Republic of Germany from April 22, 194 1 
The time period between May 8, 1945 up to and including May 7, 1950 
will not be included in the life of the patent (Ges. v, July 15, 195 1) 
Patent application of date October 30, 1952 
Patent issue: July 23, 1953 



There are body cavity radiation lamps proposed, which can be operated at minimal 
capacity and as a result of this do not require extraneous cooling. A disadvantage of of 
these known radiation lamps is that the required radiation time is very long, because of the 
small intensity of the lamp. Trials in the employment of mercury vapor high pressure 
lamps, as well as other high pressure metal vapor lamps, with a current demand of more 
than 30 watts, preferably not more than 80 watts, for this purpose, came to nothing, since 
the required small diameter of the lamp, already protected against breakage with a 
housing, did not allow for the further installation of a cooling jacket thereon. 

This disadvantage is set aside by the body cavity radiation lamp in accord with the 
present invention since the cooling is effected by a fluid, with which the body cavity is 
filled. 

The illustrative Figures show, in part schematically, embodiments of a lamp in 
accord with the present invention. 
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The high pressure, metallic vapor lamp 1, for instance, a mercury vapor, high 
pressure, flash lamp possessing two electrodes 2 heated by their incandescence, is found in 
the interior of a tube shaped, metal housing 3, which, which is provided with openings 4 
in proximity to the lamp for radiation emission. The metallic housing forms at the same 
time, an electrical current connection. For this reason, the said housing is soldered to the 
encapsulated foil of one of the incandescent electrodes 2. For the simplification of 
manufacture, the tube shaped housing is a combination of two parts and at point 6 is 
pushed onto the longer, strong walled part 7, being either soldered or screwed at the 
junction. The other current conductor is found at point 8, connected to an electrical line 
which is concentrically located and insulated in tube 9. The external ends 10 and 1 1 of the 
concentric line and the tube 9 serve for the current connection for which a plug-in contact 
may serve. 

The admission of the cooling fluid is done through the tube 12 which allows it to 
flow axially through an upper half of the tube 7. The cooling fluid exits the assembly 
through the slot 14 in the general direction indicated by the arrow at the slot 14 
proceeding into the cavity, thus cooling the lamp. After the completion of heat removal, 
the cooling fluid reenters the tube 7 in the under half thereof, through an oppositely placed 
and conceivably larger slot 15, from which it exits through the tube connection 13. The 
separation of the two halves of the tube 7 is made by the dividing wall 16. 

It is practical to design one of the openings 4 of the housing 3 individually closable 
by means of exchangeable or adjustable devices, in case only a single sided or irregularly 
distributed radiation is desired during an application. 

In the case of the embodiment shown in Fig. 2, the lamp is installed in a housing of 
resilient material, preferentially of rubber, in order to ease insertion into difficultly 
accessible cavities, notably the stomach. For this purpose, the metal component 3 which 
contains the incandescent electrodes is connected to a part 17 which in turn is made of a 
resilient material. In order to heighten the rigidity, the metal part 3 can be encircled with a 
rim 18, which grips into a corresponding recess of the resilient material. 
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[Claims follow] 
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CLAIMS 



Claimed is: 
1. 



2. 



3. 



A body cavity radiation lamp, therein characterized, in that it is comprised of a high 
pressure flash lamp, preferably a high pressure mercury vapor lamp with a rating of 
more than 30 watts, advantageously however, not more than 80 watts, the cooling of 
which is carried out by cooling fluid filling said body cavity. 

A body cavity radiation lamp, in accord with Claim 1, therein characterized, in that 
the lamp is installed within a tubular formed housing of metal or a resilient material, 
preferably rubber, within which housing are provided the electrical current lines and 
the tubes for the filling of the body cavity with cooling fluid, i.e. also the removal 
thereof. 

A body cavity radiation lamp, in accord with Claim 2, therein characterized, in that 
the housing of the lamp is comprised of metal and forms an electrical current 
connection. 



4. A body cavity radiation lamp, in accord with Claim 2 or 3, therein characterized, in 
that in proximity to the lamp the housing exhibits, in case of need, a partially closable 
opening for the emanation of radiation. 

5. A body cavity radiation lamp, in accord with Claim 2 and following Claims, therein 
characterized, in that the exit opening of the infeed tubing for the cooling fluid is so 
shaped, that the cooling fluid enters the body cavity already filled with fluid in the 
form of a jet stream, which directs the cooling fluid first into those parts of the body 
cavity situated remote from the cooling fluid outlet opening. 

Attached, 1 page of drawings.. 
**** 



Translator 's Comment: 
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The lamps have been faithfully translated as they are presented in German. 

Ihus, we see radiation lamps, mercury vapor high pressure lamps a mercury vavor 

discharge . Nothing is said of the light intensity. 

^^Si^T^ mS f nCes ' •■" Wearen °"old all details here. As first applied 
the resilient material" couldbe a firm solid Only upon the listed treatments Zs it 
undergo a temporary "liquid and pulpy" metamorphosis. Again, wUhnThe 
manufacturing process, the "resilient material-to-be" could be a thermoplastic or 

case, because you can't "embed the electrical current lines" in a solid Lterial 

^X^ 0 ^ 2 '^ and "lower half' ofthe tube is spoken of I 

tak * P>cky-picky issue with this, as the "upper" and "lower" is on the draZingonly 
In other patents, I have seen this pointed out. "rawing only. 
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